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vyfukové soustava pro sportovni automobily Skoda Favorit, typ 5 781,136 L

Ke konstrukci novéio sportovnihio vozu pro skupinu "A" Dbylo pitistoupeno
po dbkladnén zvazeni vicch pozadavki a piripominek, aby wviz s odlisnou
koncepci od pavodniho aspésného vozu §koda 13U LA, mél co nejlepsi spor-
tovni onarametry,

U vyfukové soustavy, kterd mGZe byt v uvedent sihupind odliing od sério-
vého provedeni, bylo piti konstrukci vyuZito viech moZnosti k tomu, aby
soustava splnila vicchina naro&né kritéria, llavnimi poZadavky byla co
nejmen$i vykonovd zirata motoru a dobry prabéh jeho krouliciho uomentu,
pii splnéni hlukovych parametr( vozu s dostatetnou rezervou. Dal3imi po-
Yadavky byla nizké hmotnost pii dobré Zivotnosti a snadné montiz a demone
t&z na voze,

Nové vyfukové soustava, kterou zveFejﬁujeme, plni v3echny zadané poZa-
davky a piri zkouSkéch na motorové brzdé a ve voze bhyly prokidzéany dobré
vykonové parametry notoru v&etnd pribihu krouticiho momentu., Hladina
hluku, méifen& na voze statickou metodou pi*i ustélenych oté&ckéach motoru
5000 l/min a n&sledné deceleraci, mé maximblni hodnotu 95 dB/A/. Vyjinka
z vyhlasky FMD &, 41/84 v § 40 povoluje maxim&lni hodnotu s vhledem na
chyby piri m&feni 100+1 dB/A/. Z uvedeného je ziejué, Ze rezerva hluku je
dostate&néd a problémy s hlukem zcela odpadnou.

Dostatednd ivolnost soustavy, nizk& vaha, snadnd montéz o demontéZ na
voze zaruduji, Ze¢ jeji pouZiti na upraveném sportovnin voze ve/skupiné

"A" bude bezproblémoveé.,

Popis vyfukove soustavy

vyfukové soustava se skladéd z vlastnich tiFech dild, vzpéry pednilio dilu
detailli kloubu, pruZnych z&vési, spon a montdZniho waterialu.

Trubky pfivodni s pi*irubami - posice 1

Dil je piriZroubovén na litinovén vyfukovéu potrubi., Mezi piiruby liti-
nového potrubi a trubky pFivodni s pFirubami je vloZeno tésnéni. Od sé-
riového provedeni se 1i8i zvéiSenymi otvory, nebot trubky privodni maji
zvétdeny pramér na 38 nm. Piiruby jsou staZeny pomoci &ty’ semojisticich
matic na zévrtn¢ch Zroubech. Tvar pfivodnich trubek je volen tak, aby
pi*i pohybu hnaciho agregétu nevznikaly kolize mezi patkami Fizeni, né-
pravnici a hnacia hi*idelem kola. Trubky jsou vedeny co nejdél od pryZo-
vé manZety kloubu hnaciho hi*idele kola. B&hem sportovni sezony je nutné
man¥etu kontrolovat, aby nebyla po3kozena od tepla vys&laného z truBek.
Proti moZnym lomim trubek v blizkosti zakotveni v pfirub& jsou trubky
pirivodni s pitirubami podepieny vzpérou. Na bloku motoru je vzpéra piti-



iroubovédna pomoci 3roubu M 14x1,5x20, ploché a pruZné podlozky do zavitu
technologického nélitku, ktery je vyuzivén pro upevnéni bloku vé&lcl do
mont&¥nich stojand. Druhym koncem se vzpéra opiré o pitivodni trubky a je
k nim upevnéna pomoci trmenu, Sroubu, matice a podloZzky. Na konci svodu
trubek je piivarena piiruba a na vytnivajici trubku se nasunuje i.ésnict
kroufek kloubu vyfuku, Pomoci trubky stifedniho dilu, ktera méa provedeno
vyhrdleni, pruzin, zévrtnych 8roubld a matic je vyliezovano napruiovani vy-
fauikové soustavy od pohybu hnaciho agregétu vyvolavaného mouwentem od zabi-
rajicich hnacich kol vozu,

Trubky piivodni maji zvét3eny priuér 38 mm a tloudtku stiny 1,5 mu. Jsou
zakotveny v pirirubé& svary ze strany dosedaci plochy a opérnymwi svary na
vnéjsi strané pfiruby. Dva kruhové svary jsou provedeny do srazeni v pfi~
rub& a dodatecné jsou s dosedaci plochou pro tésneni opracovany frézové-
nin, Délky trubek ke svétveni jsou pro potiebu zvySeni vykonu tiotoru vy=-
potteny a po zkouSkéch vyfukové soustavy na wotorové brza¢ upresnény.
Trubka svodu @ 50 mm navazuje svym zplodt&nym koncem plynule na svétveni
pitivodnich trubek. Navai‘end priruba musi byt Kk trubce kolma, aby iésnici
kroufek nebyl vychylen a neunikaly pod jeho dosedaci plochou spaliny.

-

Dil vyfuku stiedni Gplny - posice 2

Svarenec trubék, expanzni komory, piiruby a driékd je upevnen k trubkém
pi*ivodnim s pi‘irubami pres tésnici krouzek s kulovou plochou pouioci dvou
pruzin a zavrtnych 3roubl s malicemi, Za expanzni koworou je dil pruing
zavélen pomoci dvou pryZovych zavésl ke karosérii vozu. '

Pi*ivodni trubka @ 50 mm mé& vyhrdleni, které dosedé na tésnici krouZek,
Je tvarovéna tak, aby nepreké&fela rfadici péce a no ni je navlelen plech
kloubu pied zavai*enim trubky do expanzni komory. Odvédéci trubka mé jiz
zmen3eny primér 48 wmm a je vedena wezi karosérii a palivovou nadrz{ nad
zadni népravou vozu. Na odvéadéci trubce jsou navai‘eny drzaky pro pruzné
z&vésy., Proti lomdm trubek v zakotveni do expanzni komory jsou pouZily
&tyrri odleh&ené vyziuhy,

Expanzni korora kruhového prifezu je umisténa v potrubi od svodu pii-
vodnich trubek v ur&ené vzdélenosti, vyrowvnéva priabéh krouticiho momentu
motoru a tlumi svym uspoifé4dénim vnitiniho prostoru hluk expandujicich
spalin, Sklad4 se z kruhového plasté, dvou vik a dvou dérovanych trubek.
Trubka piFivodni mé& na svém konci provedeno zGieni do difuzéru a v tomto
misté je na ni navaena d&rované trubka odvédéci. Expanzni komora pisob{
jako reflexni tlumil vyfuku, |

Pi*i kompletaci expanzni komory do sestavy dilu stifedniho Gplného neomi
byt tato vloZena mezi trubky obréacené, Difuzor musi byt ve sméru toku

v?fukovych plynd.



pil vyfuku zadni Gplny - posice 3

Na odv&déci trubku dilu vyfuku stiredniho uplného je nasunut dil vy Fuku
zadni aplny. Spoj je staZen proti posuvu a nataieni objimkou se sroubem
a samojistici matici. Na koncové trubce a télese tlumice vyluku jc na-
vairen drzék pruzného pryZzového zavesu, jehoz prostiednictvim je cely
dil zaviéden na karosérii vozu,

Trubka pitivadéci, které ma primér 48 mm je v predni tésti rozdirena,
aby do ni mohla byt t&sn& nasunuta trubka odvédéci stirednihodilu vy-
fuku, Trubka je vedena nad propojovaci profil ramen zadni néapravy a Osti
do tlumige vyfuku., Koncové trubka odvadi epaliny z tlumile. Tvarové je
upravena tak, aby vyGsténi sméiovalo do tvarového vykroje v narazniku
jako u sériového vozu. V tomto prostoru za zadnim Kolew je koncovad
trubka chranina proti ulomeni pii projizdéni cest 8 hlubokymi kolecjemi.
Proti lomdm trubky v zakotveni do tlumice vyfuku jsou pouZily odleh&ené
vyztuhy, V zadni &&sli u koncové trubky je vyztuZeni provedeno drZékem
zavésu a vzpérou koncoveé trubky, rozpirajici tlumi¢ a koncovou trubku.

Tlumi& vyfuku je ovélného praufezu, umistény za zadni népravou vozu,
kterou je kryty proti nérazam, Objem vnitiniho prostoru tlumice, uspo-
Fadani trubek a pirepézek zaruluje maly protitlak a tim nesnizeny vykon
motoru. Tlumeni hluku vyfukovych plyni je postatujici a celé vyfukové
soustava zaruluje plnéni predepsaného hlukovélio limitu s dosiatelnou
rezervou,

Funkce tlumide vyfuku je zalozena na reflexnim & dodale&ne absorbinim
principu tlumeni bluku, Tlumi¢ mé vzéjemny pom&r objemu piredni komory,
expanzni komory a zadni komory 2:4:1., Privédéci trubka osti do expanzn{
komory, na ni navazuje prevadéci trubka astici do zadni komory, které
je spojena dalsi pirevadaci trubkou s pitednf uklidnovaci komorou, Do ni
Gsti koncové trubka. Privadéci a koncova trubke jsou zakotveny ve vi-
kach plasid tlumike spoletnd s pladti absorbénich tlumicd.

Vhodn& volenym pom&rem komor a rozmisté&nim absorb&nich tlumi&a je
eliminovan akusticky zkrat a vyzafované hlukové energie z vlastnich
vstupnich a vystupnich trubek je snizovéna absorb&nim materiélem a plas-
tém absorb&nich tlumi&d, Témito absorbinimi tlumiéi je rovné sniZovén
strukturélni hluk, nebot vstupni a vystupni dérovans trubka neni piimo
spojena s prepéikami tlumile, Uspoisdanim absorbZnich tlumidd je ze-
silen vstup a vystup z tlumile, kterym je zamezeno ulamovéni potrubf
v t&chto kritickych mistech,

Popis tlumile vyfuku a zptusob tlumeni hluku

vnit#ni prostor tlumice je rozd&len dvéms prepéikami na piedni koﬁoru,
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expanzni komoru a zadni komoru, Vstupni trubka je pirivaifena k absorb&ni-
mu tlumi€¢i a rovnéZ tak i vystupni trubka. Absorbéni tlumi& tvoi*i dé&ro-
vané trubka s plasti vyplnénymi absorb&nim materiflem. Vstupni trubka
8 absorblnim tlumiéem Gati do expanzni komory, Tato je uprostied tlumice
a tlakové vlna se v ni roztristi., Pfivadéci trubkou jsou plyny prevédény
do zadni mens$i komory, kde dojde k dalgi expanzi a sniZeni rychlosti
plynii. PrevAdéci trubkou jsou plyny pievedeny do pfedni komory, které§

je uklidnovaci. Z ni absorb&nim tlumifem, ve kterém doch&zi k tlumeni
hluku absorbci, jsou plyny vedeny do trubky odvadéci, na niZ navazuje
trubka koncovaé.

Celkovy objem tlumice, velikost komor & priifezy trubek jsou vypolteny
s ohledem na objem motoru a poZadované vykonové parametry.

Pri kompletaci tlumide vyfuku do sestavy dilu vyfuku zadniho Gplného
nesmi byt tlumid vloZen obrécené. Tok plyni musi byt veden tlumilem
ve smyslu Sipky, aby nedo3lo ke zna&né ztraté vykonu motoru.

Tésnicl krouZek - posice 4

- Na trubku svodu pfivodnich trubek - posice 1 je nasunut té&snici krou-
Zek. Na tovarnich vozech je pou%it krouZek z dovozu od firmy Walker

z NSR. Zkou3i se také Gsp&3neé té&snici krouiky ze spékaného materiflu
T7 z n.p. Elektrokarbon Topoléany. Materiél krouXku musi mit tepelnou
odolnost do 500°C a pii pottybu 8 protikusem by nemé&l vrzat nebo piskat.

Zavrtny Sroub ~ posice 5

Dva kusy tohoto ¥roubu jsou nadroubovény do p#iruby trubek piivodnich,
Na nich jsou nasunuty pruZiny a dotahovénim matic je vyvoléno potiebné
predpéti ut&snujici kloub proti Gniku vyfukovych plynl,

PruZina kuZelov4 - posice 6

PruZina je znaCn& tepelm® maméhéna a je vyrobena z nerezového materiélu,

Matice M 12 - posice 7

Matice ma zvétSenou dosedaci plochu a opirs se o men3i prumer kuZelové
pruZiny., Je mozné pouZit jako n&hradu i normaln{ matici 8 podloZkou,

Tésnéni tlumice vyfuku - posice 8

OdliSuje se od pivodniho sériového té&sn&ni vozu Favorit zvétienymi
otvory ¢ 36,5 mm. Vyrébi se podle vykresu &. 4-1.0,5407-444.6 ve stétnim
podniku Asbestos Zvérinek pro potifeby AZNP Mladi Boleslav. Zalemovéani
otvord @ 36,5 mm specisdlnim plechem Feran nelze amatérsky provést, Tés-
néni by mohlo vyrobit nékteré vyrobni druZstvo zabyvajici se vyrobdu
tésnénig,



Vzpéra aplné - posice 9

MontaZ vzpéry se provédi spoletné s trubkami pFivodnimi. Vzpéra je
piisroubovana pomoci 3roubu M 14xl, 5x20, CSN 0Z 1207.25 s plochou pod-
lozkou 15 €SN 02 1702.15 a pruZnou podloikou 14 CSN 02 1740,25 do zé=-
vitu technologického nélitku bloku valclh. Na trubky privodni je vzpéra
pritazena pires opéru pomoci 3roubu M8x50 CsN 02 1101.25 a pruZnou pod-
lozku 8 CSN 0z 1740.25,

Montéz vyfukové soustavy do vozu

Vyfukové soustava je lehce montevatelns i demontovatelns bez pouziti
piripravku a speciélniho néradi.

Trubky privodni s pfirubami se namontuji na litinovou vyfukovou trubku
pomoci Ctyr kust samojisticich matic MB. Mezi pifiruby se vlozi tésneni
vyfuku taek, aby lemovaci plech byl ze strany litinové trubky bez lemo-
vacich okraji. Pro usnadnéni demonlLéZe trubek privodnich je nuiné po-
trit z4vity zévrtnych #roubl pastou Molyko.

Vzpéru Gplnou piiSroubujeme do z&vitu nélitku bloku vélci Sroubem
Ml4x1,5x20 s plochou a pruZnou podloikou. Vzpéru pooto&ime tak, aby se
cpérnou‘éésti dotykala piivodnich trubek., Timenem a Sroubem s podloZkami
pripevnime vzpéru k trubkfm. Pred dotazZenim Sroubl zjistime, zda vzpéra
nebude trubky napruZovat. V prfipadé zvét3enych vyrobnich Gchylek uprs-
vime tvar vzpéry ohybanim,

Zédvrtné Srouby naSroubujeme do priruby privodnich trubek a na konec
sb&rné trubky navlékneme té&snici krouZek, Takto smontovené privodni
trubky 8 pfirubami miZeme ponechat na hnacim agregétu i v pripadé, Ze
tento demontujeme jako celek z vozu, |

Namontujeme pruiné zAvésy na driaky karosérie a zajistime je proti
posuvu t#fmenovymi krouZky. Pri demont&Zi pivodnich tfmenovych krouZki
z karosérie vyuZijeme strfediciho nosniku krouzku k vyvléknuti krouZkdi
z drZéka.

Dil vyfuku stifedni Gplny zavésime na pruZné zaveésy a navlékneme jeho
predni &4st na té&snici krouZek, Navlékneme plech kloub na zévrtné 3rou=-
by, nasuneme na né kuZelové pruziny vétsim primérem k plechu kloubu a
dotéhneme matice M 12 aZ dosednou do vybéhu zavitd zévrtnych Sroubd,

Dil vyfuku zadni Gplny 8 objimkou nasuneme na odvadéci trubku dilu
stifedniho a zavésime na pruiny zAvés., Po ge¥fzen{ 8soustavy pooté&cenim
vyfuku seridime objimku a dotéhneme matici. Timenovymi krouiky zajisti-
me Pruiné z8vésy na driacich stiredniho a zadniho dilu vy¢fuku,

Proti pfetrhnuti pruZnych zavésd piri enormnim naméhéni navlékneme
na né spony hadice a mirné& je stéhneme. U prvniho zévésu ve sméry jizdy

ponechéme pruiny zévés voln&j3i s ohledem na V&t3f vykyv soustavy vV mis~
t& kloubu vyfuku, : ,
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Po zah¥ati vyfukové soustzvy cctahrene semojistici matice na rirLrebd
vyfuku a matice kloubu vyfukti. Fovnéy tak udinime i se Erouby vipérv
aplné.

vyrobni postupy sloZit&jdich «:li vifukové soustevy

P e

Trubky piivodni s pFirubami - pesice ]

Dil je svarfencem, sklédajic:n te z peti detaill., Svairovéni sc provect
ve svaifovacicm piripravku, kiei¢ zeruti peiadovent roezmery. Nakrcas Sve-
fovaciho piipravku je v piticic, Fro zjednodudeni vyroby pirtiprevku je
mozné pouZit pro ustaveni pi'yuby sbérné litinove petrubi. Tote potrubl
prigroubované k 3ikme o 26Y ¢t onéne ploge, zarudi ustaveni plirucy Srie-
bek pirivodnich v prosteru. i ioin Gtiezitgm rozmérer. je wvygstéri srubky
spoje. Na GstiFedénou trubku s e re nutne pitiveiit kolmo pFirucu, aby
byla zarutena kolmé desedar. . oche pro tésnici krovsek. Trubky oifvodnd
jsou zavaieny do sraZeni piuiuhy e strany dosedaci plochy dvéma Lrurnos
vymi svary a ze spodni streivs ofticuby jsou provedeny pojiftovest zvery,
Po svaieni detailt ve svaic i . pPipravku e vychladnutl dilu fo ou
jej znowvu zaloZit dc pifipreviui A skovtrolovat roznory, V piipedl,
Je vznikly b&hem svafovéni («icr/i.y, avéiime, zda jacu pltipustne neod
je nutné je odstranit pirilb{win u trubek,

Po provedené kontrole je . i Drgeewat dosadaci nlochu pifiruoy, fro-
zovénim je sniZovéna dosec: . olocha, aZ jsou odstranina nevydis miela,
Tloustka piiruby by neméla /. rmandnna pod rozwir 3,5 mm, Hotowvd Lryde
ky pifivodni s piFirubami je r .zt zRontrolovat na Léunnost. PRL oloties
0,05 MPa by m&la byt zsruls i clznost. V plinade, 2 t2snost nenl 2arye
Zena, dochézi pii decelere. . 3#izgwini vzduchu a Uojde X Ltak ivantuu

stifileni do vyfuku,

.
ne

oy

Trubka piivodni vn&jsi - po...: la

Na vyrobu detailu je pou¥. 1 svsafovaci ocelova trubia ¥ 38, tloudthy
stény 1,5 mm, Fro vyrobu po iild/anéno hvaru truoky je nuiné pousit

‘1yey v niipravku proviadime za tep.a, do

e

ohybaci pripravek. Ohybani -
naplnéni trubky suchym pist

Takto pitipravenéd trubke mus' rit dostateliné velxz plidavky ne diune,
aby bylo moZné provaddt poit:at vayby. Po dokoncens ohybani Urubku

1 v2h oaeliovou driioa zaslepeni oovond.

(TS

zaitizreme na poZadoveny rozciic.

Trubka piftivodni wvnitini = vosiz: 1O

L ———— T — T

vyrobni postup je shoday [uis 1 Iw3ic? lia

Trubka spoje - posice lc

: s BB 3o syt yraqi . -
Dil je zhotoven rovnal za svafyuand gcelové rubly., Rozhrdiari an
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rozmér 38x58 mm zhotovime na vysoustruieném a ofrézovaném trnu vy-
klepénim,

P¥iruba - posice 1ld

Z plechu tloustky 10 mm zhotovime tvar priruby frézovanim a vrténim,
Na poZadovanou roztel vyrizneme zévity M 10-5H,

Priruba vyfuku - posice le

Na vyrobu piriruby pouZijeme plech tloustky 10 mm shodné jako u posice
1d nebo ty& rozm&ru 10x100 mm. Rozméry piiruby nar¢sujeme na plech a
obvodovy tvar zhotovime frézovénim, pfipadné pilovénim, Na poZadovanych
roztecich vyvrtéme'otvory v&etné srazeni pro privodni trubky a otvory
pro zévrtné 3rouby na upevnéni k litinové vyfukové trubce.

Dil vyfuku stifedni Gplny - posice 2

Svarenec sestavé z jeden&cti dili. Svaiovéni se provadi ve svaifovacim
ptipravku zarutujicim poXadované rozméry. Nékres svai‘ovaciho pripravku
je v priloze, Pripravek musi zarulit hlavn& potfebny smér trubky pii-
védéci aplné ~ posice 2a, dale smé&r vyGsténi trubky odvldéci - posice
2d a umisténi driski zavési vyfuku v prostoru - posice 2j.

Na trubku piivadéci Gplnou je nutné pifed zaloZenim do svaiovaciho p*i-
pravku navléknout plech kloubu posme 2b, Trubka pifivédéci je zasunuta
do expanzni komory - posice 2c¢c, které je ustavena tak, aby difuzor trub-
ky 2ca byl ve sméru toku vyfukovych plyni. Do pripravku zaloZime a ustie-
dime drZéky zavésiu - posice 2j a drZ4dky -~ posice h, 4

Po kone&né kontrole hlavn& usazenf expanzni komory, na niZz je vhodné
vyrazit $ipku, které uriuje smér toku plynu, postehujeme svary dilu
v?fuku stifedniho Gplného. Kone&né zavarfeni svaru provedeme mimo svaifo=-
vaci piriprevek. Mezi trubkou pivadéci a expanzni komoru pfivarime ne
horni stranu vyztuhu - posice Ze, na spodni stranu vyztuhu - posice Z2g.
Ne trubku odvédéci a expanzni komoru piivaiime na horni a spodni stranu
vyztuhy - posice 2f, Svary drifku zévésu vyfuku zarovnéme pilovénim,
aby nerozedifely pruZné zévésy vyfuku,

Takto svareny dil vyfuku stifedni Gplny zaloZime znovu do svaiovacfho
pripravku, zkontrolujeme rozméry a piFipadné odchylky odstranime piihnu-
tim trubek, piipadné& drzéki., Neopomeneme rovnéz provést kontrolu dilu
na tésnost, proti unikéni vyfukovych plynd.

Trubka privéadéci Oplné ~- posice Za

Dil je svaifencem sestévajicim ze dvou detailly - posice 2aa, Zsb a tva-

rové musi odpovidat rozmérim,



Trubka kloubu - posice Zaa

Detail je vyroben z taZené ocelové trubky ¢ 50 mm, tloudtky stény 2 mm.
Ne jedné strané je zhotoveno tvarové rozhrdleni (koule R 33mmn) ponoci
vysoustruzeného trnu. Kulové plocha je pro zaruceni geometrického twaru

opracovana,

Trubka ptivédéci - posice 2ab

Ze svarované ocelové trubky, naplnéné piskem nebo ocelovou drti,. zijo-
tovime za tepla v jednoduchém ohybacim pFipravku trubku pozadovanve:

rozmérd,

Plech kloubu - posice 2b

Pro vyrobu dilu je nutné zhotovit pitipravek. Na desce tloustky 10 aw
se stifedicimi Cepy se vyklepe plech kloubu do pofadovaného tvar:. $ diiz~
dem na tlou3tku plechu 4 mm je nutné jej ohfivat pro wvytaZeni stoiin,

Expanzni komora - posice Z¢

Dil se skladé ze &tyF dily a je plynoté&sné zavifen, Do plasté - posice
3 je nasunut svaienec dérovanych trubek posice @ 1 s viky ~ oo~
sice <:> 2,

Svafenec dérovanych trubek ~ posice (:)1

Trubky d@érované - posice Zca, 2cb jsou do sebe zasunuty a na obvedu
zavafeny, Je nutné dodrZet pifijatelnou souosost, aby je bylo morné na-
vléci do vik ustifedénych v plasti,

Viko - posice <:> 2

Z plechu tloustky 1,3 mm je dil zhotoven vyklepénim ne jednoduché
difev&né maketé&, Otvor @ 54 je vystiihnuty, obvod na stojiné je zagstri-
hnuty ru&nimi nGZkami.

P13t - posice (2) 3

Rovnéz z plechu tloustky 1,3 mm je sbalena trubka pl&sté na dany
rozmér pramé&ru a podélny spoj je zavaifen, Tvar svafeného plastd je
opraven vyklepadnim na ocelové kulating.

Trubka dé&rované - posice 2ca, 2cb

Na rozvinuty tvar trubek orysujeme rozte&e otvord a vyvrtame je sno-
leEn&, U posice 2ca nastiihsme okraj a po sbaleni na poczadovanv rozndi
na trnu vyklepeme tvar difuzoru a zavafime néstiihy,

Trubka odvddéci - posice 2d

Trubku rozméru @ 48 mm a tloudtky 1,5 mm zhotovime na chy¢bacin % .
pravku za tepla, rovn&Z naplnénou piskem nebo drti. Po kentrolo
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tvaru ohnuti, zalfiznuti na délkové rozméry, vyhrdlime na vstupni
g4sti trubku na vné&j3i pramér 50 mm. Vyhrdleni provedeme trnem, pri
zah#fati konce trubky,

vyztuha I - posice Ze

Na jednoduché dfevéné méketé z plechu tloudtky 1,5 mm vyklepeme
poZadovany tvar vyztuhy. Ohneme stojiny a vystrihneme odlehéovacti

otvor,

vyztuha 11 - posice 2f, vyztuha 111 ~ posice Zg

vyroba shodn& s posici Ze.
NDrzék 1 - posice 2h, drzék - posice 2i

Z kruhové tyce ¢ 10 mm ohneme drzéky na pozadovany tvar za tepla.

rzék zavésu vyfuku - posice Zj

Na di*evéné maketé vyklepeme uvedeny drzék ncbo pouzijeme drZéky

z puvodni vyfukové soustavy, kterou nahrazujeme. Dileiity je roz-
mér 18,5+0'4mm. Do tohoto vyiezu jsou zasunuly pruzné timenové krouzky

drzici pruZné zhvésy vyfukové soustavy.

Dil vyfuku zadni Gplny - posice 3

Dil je svaifencem sklédejicim se z osmi detaild. Svarovéani se provédi
ve svarovacim piripravku, ktery zaruli podadované rozmeéry. Nékres sva-
rovaciho piripravku je rovnéz v priloze,

smé&r trubky privadéci, kter4s navazuje na trubku stredniho dilu musi
byt dodrien, rovnéz tak umisténi drZéku zéveésu - posice (:) 2 aje
- zakotvena nahoie vyztuhou I - posice (:) 4 a dole vyztuhou 11 -~ po-
sice (:) 5. '

Tlumi¢ vyfuku musi byt zaloZen do svarovaciho pfipravku tak, aby
tlumi& absorb&ni Gstil do prostiedni komory tlumile proti prolisu na
pfepéZce. Sm&r toku plynd v tlumiZi musi byt zachovén, V opalném pii-
padé dojde k markantnimu sniZeni vykonu motoru. Trubka koncové - po-
sice 3 je nasunuta do tlumie a podepifena proti ulamovéni drzékem
- posice 21 & vyztuhou II1I, - posice (g)'6. Detaily ve svatftovacim
pripravku postehujeme a svary dovaiime mimo pripravek. N&sledné dil
vyfuku zadni aplny zaloZime do svafovaciho pFipravku a zkontrolujeme
odchylky rozmérd, vets$i odchylky rozmérd odstranime pitihnutim trubek
nebo driéku. Nakonec zkontrolujeme dil na tésnost proti unikéni vy-
fukovych plynG., Na pfivodni trubku nasuneme sponu - posice (:) 7
se Sroubem a samojistici matici. : '
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Trubka pirivédéci -~ posice C) 1

Trubku ocelovou, svarovanou ¢ 48 mm tloudtky 1,5 mm, ohneme do po-
yadovaného tvaru na ohybacim piipravku za tepla, naplnénou piskem nebo
drti., Po zkontrolovani tvaru zhotovime na vstupni ¢ésti trubky roz-
hrdleni pomoc$ trnu. Rozhrdleni roziizneme EiLyr*mi z&Fezy kolmo na sebe,

Tlumi¢ vyfuku - posice @ =z

Svaifenec trubek s prepsrkami - posice 3a je zasunut do plasté tlu-
miGe - posice 3b a tlumi& je uzavifen viky - posice 3c. Prepézky sva-
Fence trubek s pirepsrkami jsou do plédté tlumile zavareny osmi pri-
varovymi svary, zabranujicimi posuv a drnleni. V3echny svary jsou

provedeny plynotésné.

Trubky s prepéazkami - posice 3a

V sestavovacim a svarfovacim pripravku ustavime jednotlivé dily na
rozm&ry sestavy. Tlumide absorbtni - posice 3aa zasuneme Jo piepéZek
véetn& trubky pifevadéci - posice 3ab a trubky spojovaci posice 3ac.
Trubku spojovaci piivaiime rovnéZ k absorb¢énim tlumicim, aby se ne-

uklepala od vibraci.

Tlumi&¢ absorbéni - posice 3aa

Tento dil je v tlumid¢i vyfuku pouzit pro tlumeni hluku vyfukovych
plynd na vstupu a rovnéZ na vystupu z tlumile. Na trubku dérovanou

- posice 3ba je navinuta absorbini'vloZka - posice 3bb ze skelné
rohoZe., Proti rozvinuti je ovézéna motouzem. Mezi dva plasté je vlo-
Zena takto upravens trubke & na bodovce svai‘ena.

Trubka dérovanéd - posice 3ba

Trubka je stotena z plechu tloustky 1 mm, na kterém jsou v rozvinu-
tém tvaru narysovény rozteée otvorid. Diry ¢§ 5 mm jsou vrtény spolel-
n& na dvou kusech potifebnych do absorb&nich tlumici. Po sbaleni na
trnu a vyklepéni nibéhu trubku svaifime a vyrovname,

Absorb&ni vloZka - posice 3bb

Ze sklenéné rohoZe Araver tloudtky 5 mm nastifihéme potfebny rozmér,
Pracujeme opatrné s ohledem na rozptylend skelns vlédkna, které dréZdi

pokoZku,
P1435t - posice 3bc

Na diev&né maketé vyklepeme z plechu tloustky 0,7 mm plé3té do po-
¥adovaného tvaru. ZaZeni plastt provedeme vyklepénim p*i zaeh*6ti ma=-

teridlu pro zvySeni jeho ta¥nosti.
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Trubka prevadéci - posice 3ab

Je pouZita 3Svové trubka ¢ 45 mm tloustky 1,5 mm. Na ocelovém trnu
je vyklepén nébéh a nazkami sestiihnut, aby se plech trubky pfi smon-
tovani trubek s piepé&ikami dotykal absorbiniho tlumice a mohl k nému

byt ptivaren,

Trubka spojovaci ~ posice 3ac

vyroba trubky je shodné jako u posice 3ab

Prepézka I1 - posice 3ad

Na dievéné maket& je vyklepén tvar piepazky, nizkami vystitithény
otvory a lem pFepédiky zastiFihnut.

Prep8zka I -~ posice 3ae

vyrobni postup pitepaiky je shodny jako u posice 3ac

P148f tlumite - posice 3b

Oové1lny tvar plasté je nutné zhotovit na dfevéné maketé, aby byl
dodr¥en tvar. Do plasté se nasouvaji trubky s prepaikami ~ posice 3a
a piepézky musi byt v plasti tésné, Podélny svar pléasté se vyrovné
klepanim na kulatiné a tvar plaste se dorovna.

viko - posice 3c

vika se vyrobi objidobn& jako prepézky posice 3ae, 3ad na z&kladni
shodné dievéné maket&. Vyztufujici prolis musi LYL vyklepén na daldi

pomocné maketeé,

Trubka koncova - posice 3 3

Trubku vyrobime z polotovaru ocelové svarované trubky priméru 48 mm
a tloudfky stény 1,5 mm. Napln&nou trubku piskem nebo drti ohneme do
pofadovaného tvaru za tepla. Po zafiznuti zalemujeme kraj trubky na

trnu,

vyztuha 1 - posice 3 4, vyztuha II - posice 3 O

Ob& v¢ztuhy zhotovime obdabné vyklepanim na maket¢ a zastiihnutim
jako u vyztuh sti‘edniho dilu.

Spona ~ posice 3 7

Na plech narysujeme rozvinuty tvar spony, vyi*izneme a vypilujeme
tvar a na trnu @ 52 mm sbalime., Vyztu?né stojiny dosedacich ploch
pro &roub a matici vyklepeme jesté pied sbalenim a vypomiZeme 8i
nastififenim materislu s néslednym zavaienim néstiihd,

KrouZek tésnici - posice 4
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Na tovéarnich vozech S 136/LA Favorit je pouzivén krouZek z dovozu

od firmy Walker z NSR. Krouzek je¢ ze spékaného kovu syceny grafitem,
Jsou zkouSeny i tésnici krouZky podle vykresu ¢, 441,0,5091-285.6

2z materi&lu T7 od vyrobce - koncernovy podnik Elektrokarbon Topol&any.
Zvoleny material musi byt tepelné odolny do 500°C, Krouzek by mél po-
drzet pi*i této teploté svuj tvar, e mél by té&snit vyfukové plyny pii
pohybu hnaciho agregétu a s protikusem by nemé&l pii pohybu vrzat nebo
piskat,

Zavrtny Sroub -~ posice 7

Z tyée vysoustruZime poZadovany tvar a vyirizneme zfvity M 10 Ol
a M 12 6H,

*Pruzina kuZelové -~ posice 6

PruZinu navineme na trnu 8 poti‘ebnym po&tem zavitd. Zéverné zavity
zabrousime tak, aby byla dodrZena volné délka pruZiny. Materidl pru-
¥iny by mé&l byt s ohledem na tepelné zati*eni dilu z nerezavéjici pfe-

depsané oceli,

Matice M 12 -~ posice 7

Matici zhotovime soustruZenim a Frézovanim Sestihranu. Do matice vy~
“izneme zavit M 12 5H,

Tésnéni tlumile vyfuku - posice 8

Tésnéni vyrébi podle vykresu ¢&. 441.0,5407-444.6 Asbestos Zvérinek
pro potieby AZNP. Zalemovani otvord ¢ 36,5 mm speciélnim plechew Fe-
ran nelze amatérsky provést, a prolLo bude nutno se obratit na nékteré
specidlni druZstva, které se zabyvaji vyrobou téenéni,

Vzpéra (plné - posice 9

Vzpéra je svaienec sklédajici se ze dvou detailu. Matici M 8 CSN
02 1401 je nutné ustredit na otvor vzpéry pomoci $roubu a nésledné
ptivarit,

Vzpéra - posice'ga

Z pasu 4x45 mm je vzpéra ohnuta do poZadovaného tvaru podle plechové
Sablony, aby byly dodrZeny aGhly ohybiu. Diry jsou vrtény na danych
roztedich,

Opéra - posice 10

vyroba je zcela jednoduché podle tvaru na vykrese,.
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Pr{lohe nivodu na vjfukoveu soustavu SKODA 130 L/A, 136 L/A:

Termoizoladni a akusticko~izoladni materiZl do tlumidd vy fuku

U vyfukovych soustav modernich osobnich vozld s nizkym vyzaFovini hluku 3sou pou-~
E{vdny rizné termoizolalni a skusticko-izoladn{ materisly. PouZivejl se jako vypln
mezi dvojité plddtsd tlumilld pro sniZeni tepelndho a akustického vyzafovini z velw
kych ploch obald. Rovan3Z nachdzeji pouZiti jako absorbini materidly v t3chto tlu~
md &ich,

Hap¥iklad na osobnim voze §K9DA 136 L ~ Pavorit je ve vyfukovém systému pouZit
materidl znalky Araver, tloudtky 3_a 5 mm, RovnéZ u vyfukov; ch soustav pro sportov-
ni sutomobily SKODA 120/130 L/A a SXODA 136 L/i - Pavorit je tentoc materidl pouzit
pro sniZeni vyzafovaméhc hluku a sdlavého tepla.

Skelnad rohoZ Araver je rouno ze sidendnjch vliken a pfredepsané ploSné hmotnosti,
propletend bavlnénou nebo sklsniwu nitf, Sklendnd rohoi Araver se vyrabi z jemnych
sklendnych vldken o tloudtce 5 &% 13 mikrometrd. Pouiivi se pro udely termoizoladni,
akusticko~izoladni, antirezonandni a antivibradni. Soudinitel tepelné vodivosti
lambdaoje nap¥ixlad pi'ﬁ_.lhmotnosti 209 kg.m ~ u desetivrstvého Araveru 800 p¥i teploy
t& 300" C, 0,85 W/m.K/ ~. Prekvenn{ pribsh pohltivosti v Hz od 125 do 6300 Je
v procentech 0,05 a%Z 0,81,

RohoZe Araver jsou univerzdlnim izsla&nim materidlem, kter7 nachdzi uplatnéni
i ve vyrobé zvukoizoladnich sendvild pro automobilovs primysl a ve stavebnictvi
Jjako tepelné a akustické izolacse.

Skelnou rohof Araver 1600/B tloudtky 5 mm a 800/S tloustky 3 mm, kterd je pouZita

ve vjfukovfch soustavéch vozd SKODA, vyrdbi zdvod EODONICZ u Znojma podniks Sklo
Union Veriex LitomysSl.
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V§fukovd soustava pro sportovai automobily §KODA 136 L/A Pavorit
(provedeni platné od roku 1989)

Vydal AMK SKODA, propagadn$~hospodéfwkd skupina Zékladn{ orgenisace
SVAZARMU v AZNP v Mladé Bolonslavi a to jako mimoiddnou pF¥{lohu ZFPRA-
VODAJe motorisid (klubového Stvrtletniku)

Adrosa: AMK SKODA, PHS, 293 05 Mladd Boleslav, poditovn{ p¥ihrddica 11

Vyddn{ povolil: ONV, Odbor kultury v Mladé Boleslavi 22,3,1988 pod
S{slem 3207010/88

Text a teohniokd vikresy Zdenék Mihalfk, tituln{ pohledovd kresbe
0Old¥ich Voxa

Odpovddny redaktor Vladimfr Hampl, tecknicky redakior Hana Jirové,
nelektorovdno, pravopisnd korekture Hana Jirovd

I.vydéni (pro SKODA 136 L/A Favorit), vySlo v kvétau 1989

Cene 14 K&= podle vim¥rz AMK 10/89 ze 6.kvitre 1982 ve smyslu vi=
m&rd GCU

TIsk AZNP, Mladd Boleslay

Névod sestévé z karionovych desek s tituln{ stranou, tFemi krolbami,
16 stran texta & 15 stren vykresdl + této strany

B L o o o o g T 2
Pokud neodebirdte klubovy Stvrtletnfk ZPRAVODAJ motoristd doporu=-
Sujeme vém jeho odb¥r. Mimo zajfmavost{ z AMK SKODA, Rallye BOHE-
mia piindS{ informace pro motoxristy, sportovni jezdce, piilnivoo
SKODOVEK, motorismi..e
Dvouleté pPedplatnd, vietnd poBtowného, Sinf 24 Kds, Objodnévky

p¥1j{mi: Redakce ZPRAVODAJe motoristd, 293 05 Mladd Boleslav, poi-
town{ p¥ihrédka 11
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